)

LA TOULOUSAINE

Notice de branchement
et de programmation

N°®1432

03/17

Rideau Murax P110
& Grille Dentel

Coffret CS 300
pour moteur E400 - E750

( D t . . . t I I t )
Ce document est la propriété exclusive de la société FTFM La Toulousaine et ne peut en aucun cas étre copié. Il peut a tout moment subir des modifications en fonction de I'évolution du produit.

| |




i)

)
LA TOULOUSAINE Branch-Program_Coffret CS300_Moteur E400-E750_N°1432

Sommaire

Matériel NECESSAIre A 18 POSE .....uuiiiiiiii et e et e p.2
Instructions d'INStallation .............. e p.3
Connexion au Coffret CS 300 ........cooiiiiiieiiie e e e e e e eeens p.4
(070 a1 aT=) To] =0 o ¢ [o ] (= O UESRPSRS p.5
TSI oY g T =T Yo S p.6
Sélection de 1@ lanNQUE...........ovueiii e aaaaeaaaa p.6
Réglage des fiNS A€ COUISE...... .. p.7
Présentation de 'éCran LCD .........cooo oot p.8
Tableau des parameétres par défaut et architecture des modes..........cccccoeeeeiiiiiiiiiiinnnnn.n. p.9

Choisir le mode de fonctionnement :

- Fonctionnement mixte (en zone publiqQUe) ..............ooiiiiiiiiiiiiiceee e p.10
- Fonctionnement impuUISION .........coooiiiiiiiie e e e e e e eeeees p.11
- Fonctionnement automatiqQue ..........coooiieii i p.12
OUVEIUIE PANTIBIIE ...t e e s p.12
Branchements des SECUIMES .......... i p.13
Présentation des fONCHONS .............ciiiiiiiiic e p.14
Affichage des pannes €t reMEUES. ... ....iii i i e e e e eeeeees p.20
En cas de mauvais fonctionnement du moteur ... p.20

Materiel nécessaire a la pose

- Niveau a bulle - Tournevis
- Métre (5m) - Perceuse a percussion
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Instructions d’installation

/\ ATTENTION! /\

Pour réduire les risques, lire attentivement les consignes suivantes avant de procéder a la pose.
Préter une grande attention a toutes les signalisations qui se trouvent dans le texte.
Le non respect en tout point de I'ensemble des éléments de cette notice peut compromettre
le bon fonctionnement du systéme, aboutir a des situations dangereuses et dans tous les cas
annulé la garantie du bon fonctionnement du produit.

* L’appareil décrit dans ce livret ne doit étre destiné qu’a l'utilisation pour laquelle il a été expressément congu
a savoir : Systéme de commande pour rideau et grille (au sens de la norme 13241-1).

* L'ensemble de l'installation doit étre réalisé dans les régles de l'art et tout particuli€rement étre en conformité
avec les directives :
- 89/336/CEE Directive électromagnétique
- 73/23/CEE Directive basse tension
- 98/37/CEE Directive machines
et les sections applicables des normes correspondantes en vigueur, dont la NFC15-100, principalement
pour les conditions de raccordement, d’isolement et de protection des personnes et des matériels.

* Toute opération de raccordement (cablage, mise en place d’'option, ...) doit étre effectuée impérativement
hors tension, par des personnes habilitées.

* ’ensemble de l'installation doit étre entretenue et conservée dans de bonnes conditions de service.
* Les matériels utilisés doivent étre adaptés aux conditions atmosphériques du lieu d'implantation.

* En cas d’'un quelconque doute sur la sécurité et/ou la fiabilité liée a l'installation de ce produit, interrompre
la pose et nous contacter.

* Avant une quelconque opération de nettoyage ou de maintenance, mettre 'appareil hors tension.

* En cas de panne ou de mauvais fonctionnement, mettre I'appareil immédiatement hors tension et contacter
le service d’assistance technique. Les éventuelles réparations devront étre effectuées par un personnel
spécialisé qui devra prendre soin de monter exclusivement des pieces détachées d'origine et certifiées.

* Une mauvaise utilisation des produits ou leur destination a un usage différent de celui prévu et/ou conseillé
N’a pas été expérimenté par le constructeur. Par conséquent, les travaux effectués sont entiérement sous
la responsabilité de l'installateur. Nous déclinons toute responsabilité en cas :
- D'installation électrique non conforme aux normes en vigueur, notamment en cas de circuit de protection
inefficace (mise a la terre).
- De réglage non adapté réalisé par le client pouvant aboutir a une situation dangereuse ou a une destruction
du matériel.

* Linstallateur doit s’assurer du bon fonctionnement de l'installation, notamment de toutes les fonctions de
sécurité avant toute utilisation.

* Conservez cette notice pour des consultations ultérieures.
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Connexion au coffret CS 300

Barrette X5
\Contacts de commutation libres de potentiel
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A Neutre obligatoire, si branchement des feux.
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Prévoir une protection de la ligne d'alimentation par un disjoncteur différentiel situé en amont.
Prévoir a proximité immédiate du moteur :

- Une protection thermique du moteur.

- Un dispositif coupant I'alimentation électrique, accessible a I'utilisateur.

Barrette X4
|pour barrz palpeuse 3,2 kOhm)

- PARTIELLEMEMNT QUVEAT

- Barrz palpause

- Cellule phatodlactrigue de
passage

- 24V DC/ 250 mA

x4
Barretta X3 Bouton QUVRIR / STOP / FERMER Bouton GUVRIR 7 STOP ! FERMER
[occupation) {salutian & six fils) [schution & guatre fils)
- Bouton FERMER - Bowton FERMER - Bouton FEAMER
o,
| - Bouton Impulsicn
X3 - Bautan OUVRIR

- Bowton OUVRIR
3| -

- Bouton QUWVEIR

S
oy The A 3 rarbon ST

- Bouton STOP T‘ - Biawton STON - Bouton STOP
- Arrét d'urgence, |

rugteur électrique

znti-mou da cable,

contact partifion,

séourité amti-ralevags

Bouton 3 impulsion Contacteur & clé OUVRIR / FERMER
{Contrale séquentizl)
8] -

910 - FERMIER

5 ——_1- Bouton impalsicn

60

3 - OUvAR

1 oay -

Connecter |[

la broche |
au moteur |
|

la broche ©—
au frein moteur

Connecter

la broche au
fin de course

| Ce document est la propriété exclusive de la société FTFM La Toulousaine et ne peut en aucun cas étre copié. Il peut a tout moment subir des modifications en fonction de I'évolution du produit. ‘




)
LA TOULOUSAINE Branch-Program_Coffret CS300_Moteur E400-E750_N°1432

Mise en service

Nota : Dévisser le couvercle pour accéder au bornier X1.

Connexion du moteur E400/E750 au secteur 400V+N Tri

xn
]
M1 =
E :_
| W o n
X2 e
— = 2]
=
K2 =
> 400V/50Hz/
Py }m B! 3/N/PE
e # Z7H—
Kt~ X1

|:~ ‘—Q :4|

Sélection de la langue

Affichage a l'allumage : | JUSTIERUNG 5235 (AJUSTAGE)
1- Maintenir P > a 1s === | EINGABE (SAISIE)
2- Maintenir + et - > 4 2s ===p | EINGABE (SAISIE)
DEUTSCH (ALLEMAND)
3- Maintenir P jusqu’au clignotement === | EINGABE (SAISIE)
DEUTSCH (clignote) _| (ALLEMAND)
4- Maintenir + jusqu’au choix de la langue choisie === | SAISIE
FRANCAIS (clignote) _

5- Maintenir P pour valider la langue === | SAISIE
FRANCAIS

6- Retourner au mode SAISIE, en maintenant + et - > a 1s
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Réglage des fins de course

Sur I’écran LCD

AUTOMATIQUE 0
REPOS

gy ¥
©

- Sélectionner le mode AJUSTAGE,

en maintenant le bouton P =) | AJUSTAGE
REPOS

- Réglage du fin de course haut :
Amener la porte en fin de course OUVERTURE souhaitée, en appuyant sur le bouton +.

fils U et V sur le bornier X2.

Q Si la porte ne monte pas, changer le sens de rotation du moteur en inversant les

Mémoriser le fin de course OUVERTURE, en maintenant d’abord le bouton P et tout en
maintenant P, maintenir + jusqu’a I'affichage m———)-( AJUSTAGE
ENREGIST EN HAUT

- Réglage du fin de course bas :
Amener la porte en fin de course FERMETURE souhaitée, en appuyant sur le bouton -.
Mémoriser le fin de course FERMETURE, en maintenant d’abord le bouton P et tout en
maintenant P, maintenir - jusqu’a I'affichage =) | AJUSTAGE

ENREGIST EN BAS

- Les fins de course sont maintenant réglés.

- Sortir du mode AJUSTAGE, en maintenant le bouton P jusqu’au mode AUTOMATIQUE.
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Présentation de I’'écran LCD
A - Mode de marche / Diagnostic info

H
e L I I —
B - Parameétre / Diagnostic info
C - Bouton (+) A AUTOMATIQUE 0 G
D - Bouton (-) B REPOS F
E - Bouton (P)

F - Valeur / Statut + - P
G - Valeur / Statut loj &oj loﬂ
H - Cavalier I I

| ©

C D E

Choix du mode sur I’écran LCD (A) :
En maintenant le bouton P, vous sélectionnez les modes suivants :
1- AUTOMATIQUE 2 - AJUSTAGE 3 - SAISIE 4 - DIAGNOSTIC

Nota : Sile cavalier H est retiré, les boutons (+), (-) et (P) ne fonctionnent plus.
L’affichage écran reste fonctionnel.

Description du mode 1 : AUTOMATIQUE
La porte sera fonctionnelle dans ce mode.

Sur I'écran : - Affichage du mode de marche (ex: AUTOMATIQUE).
- Affichage de I'état du rideau ou d’une panne éventuelle (ex: REPOS).

Nota : Si en menu de SAISIE, le paramétre "Auto-maintien" est placé sur MOD2 ou
MOD3, l'affichage écran passe du mode AUTOMATIQUE a MANUEL.

Description du mode 2 : AJUSTAGE = Réglage des fins de course.

En mode AJUSTAGE, il n’y a pas d'arrét quand les fins de course sont atteints.
Un dépassement des fins de course peut endommager la porte.

Sur I'écran : - Affichage de la valeur de fin de course.

Description du mode 3 : SAISIE = Modification des différents paramétres
pour le fonctionnement du rideau.

Sur I’écran : - Affichage du parameétre sélectionné.
- Affichage de la valeur réglée / Statut.

Description du mode 4 : DIAGNOSTIC = Affiche I’état des commandes
et des sécurités.

Sur I'écran : - Affichage des éléments a controler.
- Affichage de la valeur de I'élément contrélé.
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Tableau des parametres par defaut
Architecture des modes (configuration standard usine)

AUTOMATIQUE Maintenir FRANCAIS
REPOS +et->a2s
DUREE DU MOUVEMENT 60
lMamtemr P>als DUREE D'OUVERTURE o
(Temps de pose)
AJUSTAGE AVERTISSEMENT 0
REPOS (Préavis)
M1-3 REPOS 1 ,E)Aefller menu gnzavant
aintenir + > a 2s
SAISIE - FERMETURE RAPIDE OFF
RELAIS 1 6 || Défiler menu en arriére
lMaintenir P>als RELAIS 2 7 || Maintenir - > a 2s
e — RELAIS 3 1|l Sélectionner une valeur
—— RELAIS 4 14 || Maintenir P > a 1s
T ONDE DE CHO OFF Augmenter la valeur
Maintenir P > a 1s
l OUV.RETARDEE oFF || Maintenir + > a 1s
. . L (Préavis ouverture)
Revient a I'écran principal -
AJUST.OUV 4050 || Diminuer la valeur
AUTOMATIQUE AJUST FER 3950 || Maintenir - > a 1s
REPOS
FRSAN OB e Enregistrer la valeur
PREFIN FER 4000 || Maintenir P > a 1s
— CM ROTATIF R
Défiler menu en avant
Maintenir + > a 2s INVERSE OFF 50
FORCE 10 || Retour vers le mode
Defiler menu en arriere AUTO-NIVEAU oFF || SAISIE .
Maintenir - > a 2s Maintenir + et - > a 1s
AUTO-MAINTIEN 1
ETE/HIVER 2
Retour vers le mode
C/P FER 2
AUTOMATIQUE
Maintenir P > 4 1s C/P OUV 1
PALP ADV 1
Seule une consultation
est possible FDC HAUT ON
FDC BAS ON
BOUTON OUV OFF
OUV.PARTIELLE OFF
BOUTON FER OFF
BARRE PALPEUSE ON
IMPULSION OFF
MINUTERIE OFF
CELLULE PHOTO ON
STOP CHAINE ON
CYCLE 4
ENCODEUR 2599
03/17 p.9
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Choisir le mode de fonctionnement

Régler les fins de course avant de choisir le mode de fonctionnement.

éloignés des parties mobiles et a une hauteur d'au moins 1,5 m par rapport au sol.

Utiliser un interrupteur pour un seul moteur. Il est formellement interdit de
commander plusieurs moteurs avec un seul inverseur de type monopolaire.

A\
Q Les organes de commande fixes doivent étre installés en vue de la porte mais

Fonctionnement mixte (en zone publique)
Montée impulsion - Descente maintenue

- Branchements des organes de commande :

A Retirer le pont Pontage
entre 3et 4
Barrette X3
(descente) Vers4 K Vers 4 3 4 | Verss
1OO® (coerrr:nun) o {commun) T @ T montee)
900 Vers 10 § o] VersS %
ggg (de;cente) 4 (montée) ou 5 ; )
L Vers 10
|I|7—e | o ( i > 4 | Vers 10
(descente)
6 Og (montée) ~ - - 5 -
i 8® (commun) Boite a clé (BCE2/BCAL1) Boite a 2 boutons (BBA2)
+
4-[ 3 O® (arrét)
2 O Vers 3 Vers 4
100 ) @STOP@
Bornier
coffret CS 300
avec boite a bouton stop

Vers 5 @ @ Vers 4
(montée) (commun)
Vers 3

(arrét)

Vers 10
(descente) @ @

Boite & 3 boutons (BBA3)

- Parameétres a modifier pour le fonctionnement mixte :
(Pour le fonctionnement, voir le tableau des parametres)

AUTO-MAINTIEN Mod3 Fonctionnement mixte
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Fonctionnement impulsion
Montée/Descente impulsion

- Branchements des organes de commande :

Barrette X3
1000

| (impulsion)

| (impulsion)

Oj
Oj

—N WA oY N O
@)

Bornier
coffret CS 300

Nota : Si fonctionnement avec télécommande, se référer a la notice du coffret récepteur correspondant.

||| Terre

Vers 7

Vers 7

Vers 8

® ©

Vers 8 ou

Boite a clé (BCE2/BCA1)

| Boite a1 bouton (BBA) |

- Vérifier : (Pour le fonctionnement, voir le tableau des paramétres)

DUREE D’OUVERTURE

0

Si > 0 : fonctionnement automatique

- Parametres a modifier pour le fonctionnement impulsion :

(Pour le fonctionnement, voir le tableau des parameétres)

DUREE DU MOUVEMENT

?

A définir selon la hauteur du rideau, temps d’ouverture +4s

AVERTISSEMENT 2 | Préavis avant fermeture (clignotement du feu)
RELAIS 1 2 | Feu clignotant
RELAIS 2 25 | Eclairage de zone

T ONDE DE CHO

ON

Barre palpeuse avec autotest

OUV.RETARDEE

ON

Préavis avant ouverture

AUTO-MAINTIEN

1

Fonctionnement impulsion

C/P FER

2

Cellules photo. a la fermeture

03/17
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Fonctionnement automatique
Montée impulsion et refermeture automatique

La refermeture temporisée est assimilée au mode de fonctionnement automatique
(sans commande manuelle volontaire) (cf : NF EN 12 453 - NF EN 13 241-1)

* S'assurer des niveaux de protection obligatoires
du mode de fonctionnement automatique
- Branchements des organes de commande :

Barrette X3

1000
oQ|ll
O (impulsion)

O (impulsion)
O® 3 C4 Vers 7
O Vere & ou Vers 7 @ @ Vers 8
oIS B 2 3
—

0® Terre
00 B U | Boite a1 bouton (BBA) |

Sl Boite & clé (BCE2/BCA1)

Bornier
coffret CS 300

—MNW SO0 N0 W

Nota : Si fonctionnement avec télécommande, se référer a la notice du coffret récepteur correspondant.

- Parameétres a modifier pour le fonctionnement automatigue :
(Pour le fonctionnement, voir le tableau des paramétres)

DUREE DU MOUVEMENT ? | A définir selon la hauteur du rideau, temps d’ouverture +4s
DUREE D’OUVERTURE 10 [ Si 0 : fonctionnement impulsion

AVERTISSEMENT 2 | Préavis avant fermeture (clignotement du feu)

RELAIS 1 2 | Feu clignotant

RELAIS 2 25| Eclairage de zone

T ONDE DE CHO ON | Barre palpeuse avec autotest*

OUV.RETARDEE ON [ Préavis avant ouverture

AUTO-MAINTIEN 1 [ Fonctionnement automatique

C/P FER 2 | Cellules photo. a la fermeture*

Ouverture partielle
(Voir chapitre présentation des fonctions : ETE/HIVER)

Barrette X4

100QI— Mettre l“” commutateur  programmation : Ouvrir le rideau a la hauteur désirée,

9 O Q|j—bi-stable puis retenir la valeur affichée sur le mode AJUSTAGE.

573 Ensuite aller au mode SAISIE et paramétrer PREFIN OUV

avec cette valeur.
6 :
2 <« Bornier PREFIN OUV 4000 | Réglage de 0 - 8190 (exemple 4000)
=l coffret CS 300
17 p.12
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Branchements des sécurités

Barre palpeuse basse avec autotest

Barrette X4 Barre palpeuse

100 Bl = oo

9 og B P29 vems

~ NC T Résist 8,2 kQ
g 8% vers2 Q00— Vers 1 (fgjll'?]igng\fec le coffret)
(8 palpeuse) Vers 5 | b ¢
g 8 A Al Réglage de la sensibilité :
Positionner le potentiométre au minimum, la

400 réessgnesctjeé R / + LED doit s’éteindre. Augmenter le potentiomeétre
300 v 00 Fampli o ce jusqu’a ce que la LED signal s’allume, puis
-2 O o0, : o refermer la fenétre.
+1 OQ)|[———=

Bornier
coffret CS 300

Nota : Si barre palpeuse défectueuse le mode
de fonctionnement basculera automatiquement
en fonctionnement mixte.

Gris_| | Noir
émettrice réceptrice

Cellules basses

Ba"eg X4 | Cellules intérieures | [ Cellules extérieures |
100
9 O@ - N[ [§V — o~ — -~ o~ <
700
60 1‘2‘3|4‘5|0 1|2‘3|4‘ 1‘2|3‘4| 1|2|3 |5‘6
i 8% (Cellules) RECEPTEUR | | EMETTEUR EMETTEUR | | RECEPTEUR
(Cellules)
) g 8 (24V DC)
+1 O (24V DC)
Bornier
coffret CS 300
Feux oranges clignotants (option) Feux éclairants (option)
230V - MAXI 2 x 15 W 230V - MAXI 2 x 100 W
Barrette X5 Barrette X5 - m T
Relais 1 1 I@ Relais 1 1 I@O
2@ 2/|l@0 !
Relais 2 3 @O Relais 2 3 @
Al@0 4 |®O—|
Relais 3 5 ®O Relais 3 5 ®O
6ll@0 L1 N 6/[@0 L1 N
Relais 4 7 @O Relais 4 7 @O
8ll@0 8ll@0
Bornier Bornier
coffret CS 300 coffret CS 300
RELAIS 1 2 | Feux clignotants RELAIS 2 25 | Eclairage de zone
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Présentation des fonctions

Mode AUTOMATIQUE :

Affichage

Description

Automatique ouverture

La porte se déplace en fin de course ouverture*

Automatique fermeture

La porte se déplace en fin de course fermeture

Automatique standby O | La porte est en fin de course ouverture
Automatique standby La porte est en position ouverture partielle (fin de course primaire - en haut)
Automatique standby U | La porte est en fin de course fermeture
Automatique standby u | La porte est en position fermeture partielle (fin de course primaire - en bas)

Automatique standby

r

La porte est en position de déconnexion d’'inversion du mouvement

Nota : Si en mode SAISIE, le paramétre "Auto-maintien" est placé sur MOD2 ou MOD3, I'affichage écran
passe du mode AUTOMATIQUE a MANUEL.

Affichage

Description

Mode manuel
Manuel montée

La porte se déplace en fin de course ouverture*

Mode manuel

Manuel descente

La porte se déplace en fin de course fermeture

Mode manuel
Standby

La porte se trouve en position intermédiaire

* Lors du déplacement de la porte en ouverture, la force actuelle appliquée sera affichée.

Mode SAISIE :

Fonction

Description

Réglages
possibles

Réglage d’usine

DEUTSCH

Sélection de la langue

DEUTSCH
ENGLISH
FRANCAIS
ESPAGNOL
NEDERLANDS
POLSKI
CESKY
ITALIANO

DEUTSCH

TEMPS
DE MARCHE

Controle de la durée maximale d’ouverture et de
fermeture.

La durée de mouvement doit étre Iégérement plus grande
que la durée de mouvement effective de la porte.

1 - 250 Secondes

60 Secondes

Apreés la fin de I'ouverture, la porte s’arréte et part en
fermeture apres temporisation.

TI,EMPS Lors d'un réglage de la temporisation > 0, la fonction 0 - 600 Secondes 0= f’:er.meture automatique
D’OuvV h . - éteint
impulsion donne uniquement des ordres dans le sens
ouverture.
AVERTISSEM Le feu clignotg (avertisse_ment) _avant la fermetgre dela 0 - 120 Secondes | 0 = Eteint
porte en fonctionnement impulsion ou automatique.
TEMPS Durée du repos a chaque changement de direction 0,1 - 2,0 Secondes | 0,3 Secondes
D’INVERSION P q 9 e :
) MOD1 : Le relais est au repos (porte fermée) ETEINT MOD1
M1-3 REPOS MOD?2 : Le relais est au repos (porte fermée) ALLUME MOD2 MOD1
ON : Pendant I'ouverture, si interruption des cellules, ON
la porte s’arréte et se ferme automatiquement.
FERMETURE . . . ,
Cette fonction est également active lors d’'une OFF
RAPIDE S
temporisation = 0 OFF
OFF : L’ouverture fonctionne normalement.
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Fonction

Description

Réglages
possibles

Réglage d’usine

RELAIS 1

RELAIS 2

RELAIS 3

RELAIS 4

Tous les 4 relais peuvent étre alloués a un mode a relais
de 1a28.
Le paramétre M1-3 REPOS prend effet sur le feu rouge
MOD1 : (Feu rouge 1) = Avertissement :
Porte en mouvement :
: (Feu rouge 2) = Avertissement :
Porte en mouvement :
: (Feu rouge 3) = Avertissement : Allumé
Porte en mouvement : Allumé
Signal d’'impulsion en ordre ouverture
Signal de panne (messages d’arrét et de pannes)
Fin de course ouverture
Fin de course fermeture
MODS8 : La fin de course ouverture nie
MODS9 : La fin de course fermeture nie
MOD10 : Fin de course primaire ouverture
MOD11 : Fin de course primaire fermeture
MOD12 : Fin de course primaire fermeture jusqu’en fin
de course fermeture
MOD13 : Fonction verrou magnétique
MOD14 : Frein
MOD15 : Frein inversé
MOD16 : Pendant I'ouverture, le frein reste sur ON
MOD17 : Palpeur de sécurité activé
MOD18 : (Feu rouge 4) = Avertissement : Clignote
Porte en mouvement : Eteint
: Fin de course primaire ouverture jusqu’en fin
de course ouverture
Activation du systéme de transmission opto
: Test de la sécurité anti-relevage avant I'ouverture
(module supplémentaire nécessaire)
Test des dispositifs de sécurité externes avant
I'ouverture (module supplémentaire nécessaire)
: (Feu vert) = Fin de course ouverture : Allumé
Avertissement : Eteint
Porte en mouvement : Eteint
Activation du condensateur (moteur 230V - 1Ph)
Fonction d’éclairage de cour 2 min. aprés I'ordre
d’ouverture.
Activation du systéme de transmission radio
: Signal d’'impulsion aprés avoir atteint la fin de
course d’ouverture.
Relais éteint

Clignote
Allumé

Clignote
Clignote

MOD2
MOD3
MOD4 :
MODS5 :

MODSG6 :
MOD?7 :

MOD19

MOD20 :
MOD21

MOD22 :

MOD23

MOD24 :

MOD25 :

MOD26 :
MOD27

MOD28 :

MOD1 - MOD28

MOD1 - MOD28

MOD1 - MOD28

MOD1 - MOD28

MOD6

MOD7

MOD1

MOD14

T ON DE CHOC
(barre palpeuse)

ON : Barre palpeuse avec autotest actif
OFF : Barre palpeuse avec autotest inactif

ON
OFF

OFF

Ouv.
RETARDEE

ON : Avertissement avant 'ouverture (préavis)
OFF : Ouverture immédiate
(Uniquement activé si paramétre temps avertissement > 0)

ON
OFF

OFF

AJUST.OUV

Ajustage de la fin de course ouverture

0-8190

4050

AJUST.FER

Ajustage de la fin de course fermeture

0-8190

3950

PREFIN OUV

Réglage du point de commutation fin de course primaire
ouverture (ouverture partielle)

0-8190

4000

PREFIN FER

Réglage du point de commutation de l'interrupteur fin de
course avant fermeture

0-8190

4000

CM ROTATIF

MOD1 : Montage standard (sens de déroulement rotation

a droite/valeurs EVA en hausse lors du trajet d’ouverture)

MOD2 : Montage spécial (sens de déroulement rotation

a gauche/valeurs EVA en hausse lors du trajet d’'ouverture)

Nota : Ce réglage pourra uniqguement étre modifié en cas
de montage spécial de la motorisation

INVERSE OFF

Point aprés lequel la détection d’obstacle arréte le rideau
mais ne réinverse pas le mouvement (point réglé 5 cm
maximum au dessus du fin de course fermeture)

10 - 250

50
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: - Régl Régl
Fonction Description cglages cglage
possibles d’'usine
Pendant I'ouverture, la force sera affichée sur I'écran.
Si la force est activée, régler une valeur inférieure a la plus petite valeur
FORCE affichée lors de I'ouverture. Plus il y a de différence avec la petite valeur 0-999 10
et moins le contréle de la force sera sensible. Le contréle de la puissance
est activé si la valeur réglée est > 0.
! ON : Ajustage au sol allumé ON
AUTO-NIVEAU OFF : Ajustage au sol éteint OFF OFF
AUTO- MOD1 : Fonctionnement automatique
MAINTIEN MOD?2 : Fonctionnement pression maintenu MOD1 - MOD3 | MOD1
MOD3 : Fonctionnement mixte
Branchement a la barrette X4 (9 et 10)
MOD1 : (été/hiver bouton 1)
En appuyant sur le bouton, la porte s’ouvre jusqu’a la position
intermédiaire (ouverture partielle).
Nota : Pas de fermeture automatique en ouverture partielle.
MOD?2 : (été/hiver commutateur de sélection 1)
Fermé : Tous les ordres d’ouverture fonctionne en ouverture partielle.
Ouvert : Tous les ordres d’ouverture fonctionne en ouverture totale.
Nota : Fermeture automatique a lieu a partir de ces 2 positions.
MOD3 : (été/hiver commutateur de sélection 2)
Fermé : Tous les ordres d’ouverture fonctionne en ouverture partielle.
Ouvert : Tous les ordres d’ouverture fonctionne en ouverture totale.
Nota : La fermeture automatique fonctionne qu’en ouverture partielle.
MODA4 : (été/hiver commutateur de sélection 3)
Fermé : Tous les ordres d’ouverture fonctionne en ouverture partielle.
o Ouvert : Tous les ordres d’ouverture fonctionne en ouverture totale.
ETE/HIVER Nota : La fermeture automatique fonctionne qu’en ouverture totale. MOD1 - MOD8 | MOD2
MODS5 : (été/hiver bouton 2)
En appuyant sur le bouton, la porte s’ouvre jusqu’a la position
intermédiaire (ouverture partielle).
Nota : Fermeture automatique en ouverture partielle.
MODSG6 : Activation de la fermeture automatique
Fermé : Pas de fermeture automatique.
Ouvert : Fermeture automatique activée.
MOD?7 : Entrée externe heure
La porte s’ouvre dés que le contact se ferme et demeure dans la position
ouverture jusqu’a ce que le contact ne s’ouvre. S’ensuit une fermeture
automatique. Cette fonction peut-étre interrompue en activant le bouton
fermeture. La porte se ferme.
MODS8 : Commutateur de sélection : Maintien en ouverture/Alarme.
Fermé : La porte s’ouvre jusqu’a la position ouverture partielle et y reste
tant que le contact est fermé.
Ouvert : Fonction normale.
Fonctionnement des cellules a la fermeture :
CAE;E;;%?J:::‘; MOD1 : Arrét par activation MOD1 MOD2
P MOD?2 : Arrét et inversion par activation MOD2
Fonctionnement des cellules al’ouverture :
MOD1 : La cellule photoélectrique est désactivée MOD1 MOD1
C/P OUV (cellule | MOD?2 : Activation de la cellule photoélectrique entre le fin de course MOD2
photo ouverture) | fermeture et I'interrupteur pré-fin de course fermeture, la porte s’arréte.
Le feu rouge s’allume. L’interrupteur pré-fin de course fermeture est
automatiquement mis sur le fin de course fermeture + 600.
(PélLF; AV <o | MOD1 : Désactive MOD1 MOD
palpeur MOD?2 : Dispositif activé MOD2
rité avertissement)
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Explications des modes relais :

- Fonctions feu :

- . Fin r Fin r . Mouvemen
MOD Désignation EE ERUEE EE ERUEE Avertissement ouvement
fermeture ouverture de la porte
MOD1 Feu rouge 1 Allumé/Eteint * Arrét Clignotant Allumé
MOD2 Feu rouge 2 Allumé/Eteint * Arrét Clignotant Clignotant
MOD3 Feu rouge 3 Allumé/Eteint * Arrét Allumé Allumé
MOD18 Feu rouge 4 Arrét Arrét Clignotant Arrét
MOD23 Feu vert Arrét Allumé Arrét Arrét
* En fonction du paramétre MOD1-3 REPOS.
- Messages de position :
MOD Désignation Remarques
MOD6 Fin de course ouverture | Le relais ferme le contact si la porte se trouve dans la position fin de course ouverture
MOD7 Fin de course fermeture | Le relais ferme le contact si la porte se trouve dans la position fin de course fermeture
MODS Pas de fin de course Le relais ferme le contact si la porte ne se trouve pas dans la position fin de course
ouverture ouverture
MOD9 Pas de fin de course Le relais ferme le contact si la porte ne se trouve pas dans la position fin de course
fermeture fermeture
MOD10 Flr?mda?rgosur\s/:rture Le relais ferme le contact si la porte se trouve dans la position fin de course primaire
?ouverture partielle) ouverture (ouverture partielle)
MOD11 Fin de course Le relais ferme le contact si la porte se trouve dans la position fin de course primaire
primaire fermeture fermeture
MOD12 grrf;fr%uff E,rgzi:;e Le relais ferme le contact si la porte se situe entre le fin de course primaire fermeture
Jusq et le fin de course fermeture
de course fermeture
MOD19 E:Jnvgsucrzuj[fsqu,rg?;;e Le relais ferme le contact si la porte se situe entre le fin de course primaire ouverture

de course ouverture

(ouverture partielle) et le fin de course ouverture

- Signaux d’'impulsion :

MOD Désignation Remarques

Imoulsion en ordre Le relais ferme le contact pour 1 seconde si la porte regoit un ordre d’ouverture.

MOD4 OU\F/)erture Avec cette impulsion, il est possible de réaliser par exemple une commande de la
lumiere.

Impulsion aprés avoir Le relais ferme le contact pour 2 secondes quand la porte atteint la position fin de
MOD27 atteint le fin de course course ouverture.

ouverture Avec cette impulsion, il est possible d’ouvrir par exemple une séparation suivante.
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- Fonctions de freinage :

MOD

Désignation

Remarques

MOD14

Frein

Le contacteur du redresseur de frein est commandé a partir du relais afin d’obtenir
une fonction de freinage plus rapide. Le contact est fermé et le frein est ainsi desserré
deés que la porte est en mouvement (frein a courant de repos).

MOD15

Frein inversé

Le contacteur du redresseur de frein est commandé a partir du relais afin d’obtenir
une fonction de freinage plus rapide. Le contact est ouvert et le frein est ainsi
desserré des que la porte est en mouvement (frein a courant de travail).

MOD16

Pendant I'ouverture,
le frein reste sur ON

Le contacteur du redresseur de frein est commandé a partir du relais afin d’obtenir
une fonction de freinage plus rapide. Le contact est fermé et le frein est ainsi
desserré dés que la porte est en mouvement (frein a courant de travail).

Afin que la porte s’arréte de fagon douce en fin de course supérieure, le contacteur
n’est pas commuté dans la position fin de course ouverture (temps d’ouverture).

- Messages d’erreurs :

MOD Désignation Remarques
. Le relais ferme le contact lorsqu’il y a un ordre d’arrét ou une erreur. Toutes les er-
MOD5 Signal de panne : ' R . A, .
reurs du chapitre affichage des pannes et remeédes conduisent a I'activation du relais.
MOD17 Palpeur de sécurité Le relais ouvre le contact lorsque la barre palpeuse est activée. Une erreur de la barre

activé

palpeuse ou un test d’échec est affichée a partir du MOD5.

- Fonctions pour accessoires externes :

MOD Désignation Remarques
Le relais est ouvert en fin de course fermeture. Si un ordre d’ouverture s’ensuit, le
. relais se ferme et reste fermé jusqu’a ce que la fin de course fermeture soit a nouveau
Fonction verrou .
MOD13 maanétique atteinte.
gnetiq Si un délai de ralentissement est nécessaire pour I'ouverture du verrou magnétique,
il faut I'effectuer dans les parametres d’ouverture retardée et d’avertissement
Activation du svstéme Avant chaque ordre de fermeture, le systéme de transfert Opto est activé et il reste
MOD20 Y activé pendant la fermeture. Une fermeture retardée d’environ 0,5 seconde a lieu
de transfert Opto PN L
grace a cette activation.
MOD21 Test de la sécurité Le relais produit un signal test lorsque le fin de course fermeture est atteint et il attend
anti-relevage un actionnement du circuit d’arrét en tant que réaction au signal test.
Test des dispositifs Le relais produit un signal test lorsque le fin de course ouverture est atteint et il attend
MOD22 RN . , . P '
de sécurité externes un actionnement de I'entrée de la barre palpeuse en tant que réaction au signal test.
N Pour chaque ordre de mouvement, le relais est fermé environ 1 seconde. Avec l'aide
Activation du g . . . o
MOD24 de ce relais, un condensateur de démarrage nécessaire pour des utilisations en
condensateur . L - N
courant monophasé est activé pour assurer un démarrage sar du moteur.
MOD25 Fonction lumiére Pour chaque ordre d’ouverture, le relais est fermé pour 2 minutes et il est ainsi
de cour possible de I'utiliser pour commander un éclairage.
Activation du svsteme Avant chaque ordre d’arrét, le systéme de transmission radio est activé avec une
MOD26 du syste impulsion. La durée de I'activation doit étre réglée sur le systéme de transmission.
de transmission radio o A
Cette activation permet une fermeture retardée d’environ 0,5 seconde.
MOD28 Relais ferme Le relais est toujours ouvert
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Mode DIAGNOSTIC :

Affichage Signification Etat
FDC HAUT Fin de course ouverture OFF_ ; Active. .
ON : Non activé
FDC BAS Fin de course fermeture OFF_ : ACtiVé. )
ON : Non activé
ON : Activé
BOUTON OUV Bouton ouverture OFF : Non activé
Bouton ouverture partielle ON : Activé
OUV PART Branchement a la barrette X4 (9 et 10) | OFF : Non activé
BOUTON FER Bouton fermeture ON : Activé

OFF : Non activé

BARRE PALPEUSE

Barre palpeuse

ON : Le systéme est fermé
OFF : Le systéme est interrompu (panne)

ON : Activé

IMPULSION Bouton impulsion OFF : Non activé
. . . ON : Activé
MINUTERIE Minuterie hebdomadaire OFF : Non activé
CELLULE PHOTO | Cellule photoélectrique de passage ON : Fermé
OFF : Interrompu (panne)
Bouton d’arrét de la commande ON : Fermé
STOP CHAINE Systeme d’arrét de la motorisation OFF : Interrompu (panne)
CYCLE Compteur du nombre de cycles Affichage des cycles de la porte
de la porte
ENCODEUR Encodeur de la valeur absolue Affichage de la valeur de la position de la porte
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Affichage des pannes et remedes

Panne ou signal de panne

Cause

Remeéde

La porte ne réagit pas

- Absence de tension

- Vérifier I'alimentation électrique du
moteur et du coffret

Apres appui sur le bouton ouverture, la
porte se déplace en fin de course fermeture
Aprés appui sur le bouton fermeture, la
porte se déplace en fin de course ouverture

- Application incorrecte du champ
magnétique rotatif

- Vérifier le champ magnétique rotatif et
créer un champ magnétique de rotation
a droite le cas échéant

STOP

- Le circuit d’arrét est interrompu
Bornier X3 (1,2) : Arrét d'urgence,
rupteur électrique anti-mou de cable,
sécurité anti-relevage
Bornier X6 (1,2) : Interrupteur interne
marche arrét
Bornier X11 (4,8) : Circuit de sécurité
motorisation
Bornier X2 (B1,B2) : Pont
Bornier X3 (3,4) : Bouton d’arrét externe
Bornier X7 (1,2) : Bouton d’arrét interne

- Vérifier et fermer le circuit d’arrét

Erreur position fin de course

- La porte se trouve en dehors des fins de
course

- Les fins de course ne sont pas encore
programmeés

- Vérifier la programmation des fins de
course et effectuer un nouveau réglage
le cas échéant

Erreur durée du mouvement

- Dépassement de la durée programmée
du mouvement

- Vérifier le trajet de la porte
- Reprogrammer la durée du mouvement

Erreur barre palpeuse

- La barre palpeuse ne fonctionne pas
correctement
- La barre palpeuse s’est déclenchée

- Controler la barre palpeuse et le cable
spiralé

- Supprimer I'obstacle se trouvant dans
la trajectoire de la porte

Erreur T onde de choc (barre palpeuse)

- En fin de course fermeture, le commuta-
teur DW ne se déclenche pas

- Controler le commutateur DW, le cable
spiralé et le profil

- Controler le réglage de la fin de course
fermeture

Erreur CM rotatif

- Un champ magnétique rotatif incorrect
est appliquée a la barrette X1

- Vérifier si un champ magnétique de
rotation a droite est appliqué

Erreur RS485

- Erreur de communication entre
l'interrupteur fin de course et le coffret

- Controler les branchements de cables
et de fiches

Erreur FORCE

- Le controle de la force s’est déclenché

- Vérifier la facilité de la porte a bouger
- Régler a nouveau la valeur de la force

Nota : Aprés avoir éliminé la cause de la panne, Il faut commuter le coffret une fois hors tension.

En cas de mauvais fonctionnement du moteur

Surtout ne jamais faire fonctionner le moteur
en marche forcée en actionnant directement les contacteurs de puissance

Moteur triphasé : vérifier la tension 400V ou 230V entre chacune des phases.

Vérifier que la manceuvre de secours ne soit pas enclenchée.
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