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Matériel nécessaire

- Perceuse a percussion - Marteau/Burin - Métre a ruban

- Jeux de forets acier/béton - Niveau a bulle - Visserie et chevilles

- Visseuse avec embouts - Fil a plomb adaptées au supports
- Clés allen + Clés plates - Scie a métaux - Cales de 10 mm

- Tournevis - Disqueuse

ou

- Kit pose 2 Vantaux
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Instructions d’installation

ATTENTION !

Pour que le montage, I'utilisation et I'entretien
de ce produit soient réalisés en toute sécurité,
il est nécessaire de suivre les instructions données ici.
Pour la sécurité de tous, respectez les mesures
de précaution ci-dessous.

* Avant de procéder au montage, lisez attentivement cette notice.
* Cette fermeture doit étre installée par un installateur professionnel.

* Toutes les piéces livrées sont calculées spécifiquement pour ce produit.
Ajouter et/ou utiliser d'autres éléments peut étre préjudiciable a la sécurité
et a la garantie du produit.

* Toute modification ou amélioration de cette fermeture doit étre conforme
alanorme EN 13241 + A2.
Dans ce cas, un dossier "modification/transformation” doit étre établi par
l'installateur suivant la norme EN 12635 annexe C.

* Utiliser les outils nécessaires a la mise en ceuvre des produits.
Veiller a travailler sur un sol stable.

* Veiller a avoir un espace de montage suffisamment dégagé, propre et balisé.

* Veiller a ce qu'aucune autre personne que les installateurs ne soit présente
sur le chantier.
En effet, les personnes non autorisées (les enfants !) pouvant étre présents
sur le chantier risquent de se blesser durant le montage.

* Tous les composants de cette fermeture doivent étre installés conformément
aux instructions d'installations stipulées dans cette notice.

* Toutes les exigences des normes EN 13241 + A2 doivent étre satisfaites
et vérifiées si nécessaires.
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Schéma de cablage (si portail motorisé)

Utiliser la notice de la N
motorisation adaptée Exemple‘ mOt_eur maitre
(a droite) l
| — | —
Feu orange 3x1mm? >
Antenne
(cable fourni @5mm, longueur 8m) >
Coffret
ou
Moteur Cellule réceptrice Cellule émettrice Moteur
2x0,75mm?

Cellule réceptrice 4x0,75mm?2

Alimentation moteur esclave 2x1mm?

Alimentation moteur maitre ou armoire 230V 3x2,5MM?

Pose en tableau sur poteaux existants

Vérification des cotes chantier

Largeur

Hauteur
Hauteur

Largeur

el Sl ==t el BUCY St B O S 1LY e bl T Il | = T L 7 S M| Ul S S0 T

 Largeur entre poteaux sous chapeau
* Hauteur des poteaux sous chapeau
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Vérification du niveau 0, de I’'aplomb
et de I'alignement des poteaux

2]

Poteau en bas
de pente

Trait de niveau \

Nota :
Si poteaux non alignés : a l'aide d’un fil a plomb

tracer les axes sur les poteaux de maniéere a ce
qu’ils soient parfaitement alignés.

53 mm

4
»
»
4
»
»
=
=

53 mm

Gond haut
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Mesurer la cote "X"

E] Gond haut Y S

Cote entre les 2 gonds (semelles incluses)

Cote X

Gond bas - —Y -

Nota :
Le 2° gond bas sur l'autre poteau
doit étre au méme niveau que le 1.

Chevilles a frapper M8 ou scellement chimique
+ Vis (non fournies) + Rondelles (fournies)

Trait de niveau du poteau- -~
en bas de pente ou sol
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Positionner les gonds hauts a la cote "X"

Gond haut * Repérer les trous a percer pour
fixer le gond haut par la suite.

Chevilles a frapper M10 ou scellement chimique
+ Vis et rondelles (non fournies)

Nota :

Le 2° gond haut sur l'autre poteau
doit étre au méme niveau que le 1%
et la cote "X" doit étre identique sur
les 2 poteaux.

Reporter la cote X
(cote entre les 2 gonds, semelles incluses)

)

Repérage des vantaux

* Repérer le vantail droit et le
vantail gauche (vue de la rue)
selon votre commande.

8]

Battue

Partie
délardée
Vue de la rue

Fixer les vantaux, les mettre de niveau et d’aplomb

z] Gond haut

Gond bas
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? /Fil a plomb

Nota :

En basculant le vantail, rajouter une cale sous le

montant pour permettre de fixer le gond haut au

poteau. Puis régler le niveau et I'aplomb du vantail

en contrélant la cote de 25 mm.

- Monter le 2° vantail en reprenant les étapes de
ce chapitre.

25mm
- 4—

Nota :

Si les vantaux ne sont pas de niveau
et d’aplomb, ajuster en agissant sur
le réglage des gonds.
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* Réglages terminés, rajouter les caches plastiques sur les gonds hauts.

[ — R

Gond haut

+ Vis et rondelles (non fournies)

13| /Chevilles a frapper M8 ou scellement chimique

Vue coté rue

Vue cété rue [_.._g}
Nota :

Si la butée n’est pas en contact avec les vantaux, la rehausser.

Pose des poignées et de la gache

1 4| * Si portail manuel, monter les poignées et
le carré de Ila serrure fournis dans le colis
d’accessoires.

|

* Monter la gache plastique de maniére a ce
que le bec de canne et le penne dormant
coulissent librement.
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Pose des arréts universels (en version manuelle)
15) Z°

Arréts | ‘ “\

universels

Nota :
En version motorisée, les butées sont intégrées au moteur,
il n’y a pas de butée a fixer au sol.

* Si portail motorisé, voir les notices d’installation des moteurs utilisés.
Nota : Pour la fixation du bras moteur sur la traverse du portail, suivre le chapitre suivant.

Fixation du bras moteur

16 | Sur traverse intermédiaire :

Percer les 3 parois
J5mm

Ne jamais percer
8 dans la cloison
centrale de la
AN traverse
l\ e
L ~
I~ ] Pergcage 95mm
\\ y
\\\ ) ;
N . _._ o‘_/ _____ O —

Vis a téle Inox TH 6,3x38
+ Rondelles plates Inox 6,4x14 (fournies) /

ou =)
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16 bis | Sur renfort intégré :
[ Motorisations (vis et rondelles fournies) |

Pergcage @5 mm
Couple de serrage = 8 N.m

IMPORTANT : Nombre de vis = 4

Ne pas percer, ni déformer m—p - - -t - - . - <— Lames

la paroi extérieure Vis tole TCB 5,5x16 Inox
AN

Yo Rondelles plates Inox 6x14 mm

RENFORT a PERCER
sur I'alignement horizontal

- R

2°Me yantail

Opération identique sur le

—— n
fonctio artir du sol
n e! a p,//?/}'/
//‘y

Décoller I'étiquette aprés percage

CAS PARTICULIER : Portail avec le bras moteur a cheval sur le montant intermédiaire.
Positionner le bras avec les cales de chaque c6té du montant intermédiaire ; marqué puis perceé.

VIS et rondellies Tournies

Percage @5 mm

Couple de serrage = 8 N.m
Nombre de vis = 4

Lames ajourées + Montant intermédiaire
Vis tole TCB 5,5x25 Inox

AT \ Cette vis est a utiliser
Y , uniquement avec les cales

Rondelles plates Inox 6x14 mm

f

Montant intermédiaire
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